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Altek®
Serie H437-XK
Resina de Poliester

Altekeo Resina Laminadora de
Poliéster Para Uso General

PROPIEDADES TIPICAS DE MOLDE MECANICO Vea al reverso (1)

Prueha Unidad de Medida Nominal
Eesistencia de Tension pst/MPa 11,200/77
Modulo de Tension psi/GPa 590.000/4 1
Tension de Elongacion % 24
Fesistencia de Flexion pst/MPa 14.500/100
Modulo de Flexion pst/GPa 600,000/4.1
Temp. de Deformacion °C @ 264 ps1 77

* as propiedades tipicas no deberan de interpretarse como especificaciones.

TYPICAL LIQUID PROPERTIES at 25°C * see back page (2)

Prueha Unidad de Medida Nominal
Viscosidad. Brookfield

LV #3 @60 rpm cps 530
Indiceé Thix, 6/60 - 3.5
Contenido de Estireno % 37
Tiempo de Gel, 100g

1% Butanox M-30 mintes 15
Tiempo de Curacion minutes 14
Temperatura Pico °C 160

Note: La serie de productos H437-XK no estan disefiados para uso marine.

Método de

ASTM D 638
ASTM D 638
ASTM D 638
ASTM D 790
ASTM D 790
ASTM D 638

DESCRIPCION
La sene Altek® H437-XK es una resina
de poliester pre-promovida tixotropica de
reactividad media.

APLICACION

La serie AOC's Altek® H437-XK esta
disefiada para uso en la manufacturacion de
piezas de matenial compuesto utilizando el
método de hand-lay up o de spray.

BENEFICIOS

Curacion Ripida

La reactividad media de la Serie de resina
AOC's Altek® H437-XK permute la curacion
rapida del compuesto, aun en compuestos
relativamente delgados, siempre ¥ cuando
sean utilizados los miveles de peroxido y las
temperaturas de aplicacion recomendadas.

Propiedades Mecanicas Superiores

Cuando seutiliza con el contenido reforzado
dewvidrioapropiada, la Serie de resina AOC's
Altek® H437- XK produce un compuesto
con fuerza supernior que puede asistir en la
reduccion del agrietamiento del compuesto.
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NORMAS DE RENDIMIENTO

A Mantenga los niveles de pleno ren-
dimuento de los catalizadores entre el
1.0% - 2.0% (el minimo de 1.23% con
aplicacion mecamca) del peso total de
la resma.

B. El mantener la temperatura ambiental
entre 63°F/18°C a 90°F/32°C y la hume-
dad entre el 40% al 90% le ayudara al
fabricante a producir una pieza de alta
calidad. Las condiciones ambientales
consistentes contribuyen a los tiempos
de gel consistentes.

ESTABILIDAD DE
ALMACENAMIENTO

Este producto se mantiene estable por
sies meses después de la fecha de su
manufacturacion siempre v cuando sea
almacenado en su contendor onginal,
fuera de la luz directa v otras fuentes
de rayos ultravioletas v en temperaturas
menores de 25°C (77°F). 51 el producto
se almacena en temperaturas ambientales
supertores a los 30°C (86°F) se debera
anticipar que su estabilidad sera de solo
dos meses.

Ademas. después de un almacenamiento
prolongado, la viscosidad y el tiempo de
gel del producto podran ser afectados.

NORMAS DE APLICACION

Aunque la Senie H437-XK sirve comoun
excelente adhenido secundario, el exponer
ellaminadoacondiciones extremas, tales
como luz directa, altas temperaturas o un
ambiente polvoniento, porlargos periodos
de tiempo, puede reducir su adhesion
secundana. Bajo estas condiciones podria
ser necesario erosionar el lanunado para
asegurar laadhesion secundaria maxima.

www.vitrofibras.com

CERTIFICADOQ ISO

Los Sistemas de Mantenimiento de
Control de Calidad han sido certificados
por mantener los estandares de ISO
9001:2008 en cada una de las fabnicas

de AOC. Esta certificacion reconoce que
las fabricas tiene unmodelo mnternaciona-
Imente aceptado para el manejo v control
de calidad. Utilizamos estas practicas de
calidad para agregarle valor a las resinas
que les ofrecemos a nuestros clientes.

NOTAS

)
Basado en proebas hechas a temperaturas de enfre
TTPF25°C y humedad relativa del 50%. Todas
las proebas son hechas en piezas de resina curadas
v no armadas. Componentes tixotropicas, st son
aplicables, son excloidas de las piezas de mmestra.
Las piezas fueron curadas con anterieridad.

=

Los tiempos de gel son tipicos pero podrian verse
afectados por las concentraciones de cataliza-
dores, promotores e inhibidores v la temperatura
ambiental v de la resina. La variacicn entre las
caracteristicas de gel se puede anticipar entre
diferentes lotes y en condiciones extrema-
damente Iiimedas. Los pigmentos y rellenos
pueden acelerar o refrasar el tiempo de gel Se
recomienda que el fabnicante revise las caracter-
isticas del gel en pequefias cantidades de resina,
bajo condiciones de produccion reales, anfes de
usar el producto.
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